
TBTH
�拉针松式烘⼲机
��TENSIONLESS�DRYER�WITH�TENTER�FRAME�

松式预缩烘⼲机⼯艺流程图
Process�flow�diagram�of�loose�pre�shrinkage�dryer

1.进布对中机构�
1.Centering�Device�for�Loading

2.轧⻋
2.Finishing�Padder

3.拉幅进布⻋头
3.Tentering�Frame

4.道轨
4.�Guide�Rail�

5.烘⼲进布⻋头
5.Dryer�Loading

6.烘箱
6.Dryer�Chamber�

7.排湿管道
7.�Exhaust�Tunnel

8.⻋尾
8.Unloading�Frame



TBTH
五层（七层）六箱拉幅烘⼲机
�TBTH�five�layers(�seven�layers)�six��chambers��stenter��drying��machine

产品⽤途�Applications
适⽤于平幅织物的拉幅、烘⼲、松弛整理或圆筒织物的烘⼲、松弛整理。
TBTH�is�suitable�for�Tentering,�Drying,�Tensionless�Finishing�of�fabric�in�open�width�or�tubular�form.�

Technical�Specifications
◎-�Nominal�width：2400mm

◎-�Converyor�belt�width：2300mm

◎-�Speed：3-80m/mim

◎-�Over�feed�range：0-30%

◎-�Total�installed�power：182Kw

◎-�Shrinkage�rate：about�7%

◎-�Dimensions:�L32973×W4542×H4025mm

◎-�Heating�Mode：Thermo�Oil,�Steam,�Gas

◎-�Drying�temperature：Thermo�oil:�100-170℃;

Steam�:�100-150℃，Gas�100-190℃

技术参数
◎�公称宽度：2400mm
◎�⽹带宽度：2300mm
◎�⽹带速度：3-80m/mim
◎�超喂率：0-30%
◎�总功率：182Kw(五层)，235Kw(七层)

◎�回缩率：7%左右
◎�设备外形：（五层）⻓×宽×⾼32973×4542
×4025mm
（七层）⻓×宽×⾼32973×4542×4652mm
◎�加热⽅式：导热油、蒸汽、天然⽓
◎�烘⼲温度：导热油加热100-170℃，
蒸汽加热100-150℃，
天然⽓加热100-190℃

特点�Characters

七层拉幅烘⼲机产量是欧洲设备的2.5倍，
热能消耗是欧洲设备的40%，每吨布蒸汽
消耗量0.8吨左右。
拉幅部分导轨⽐欧洲设备⻓4⽶，更利于布
匹的尺⼨稳定。

五层拉幅烘⼲机产量是欧洲设备的2倍，热
能消耗是欧洲设备的50%，每吨布蒸汽消
耗量1吨左右。

*�Tentering�Frame�is�4meters�longer�than�

European�machines�for�better�size�stable�

*�High�Efficient�Production�Capacity.�

(Double�capacity�compare�with�similar�

dryer�from�Europe)

*�High�Efficient�Heating�solution�(Steam�

consumption�1Ton�/�Ton�fabric)
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